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KOhler fftr nieseiei 



Die Erf indung betrif f t einen KQhler fur das von der Einsgritzpunpe 



x^^^°^^l^^SS^^tzd0se eines Dieselmotors zura Tank zurackfiieikaftje 
tlberschttssige DieselOl, welche^KOhler als luf tgekOiater warmetau- 
scher ausgebildet ist. 



Bei modarnea Dieselmotoren wird das DieselSl mit sehr hohen Drucken 
in den oder die VerbrennungsrSume eingespritzt ? Dabei wird jedoch 
ein Oberschufi von Dieseldl zugefOhrt, so dafi ein Teil davon nicht 
eingespritzt wird .und wieder in den Tank zuruckf liefien mufi. 

Aufgrund der hohen Druckbelastung durqh die Einspritzpua^e und der 
hohen ttogebungsteinperatur wird dieses Dieseldl sehr stark erwarmt 
und muE deshalb durch einen KQhler zuruckgeleitet werden, der in 
der Regel ein luftgekOhlter waxmetauscher ist. 



Es ist bekannt, solche KOhler aus einem StrangpreSprofil-Teil mi t 
aufgesetzten Oder angel© te ten EndstOcken zu fertigen, wobei diese 
Telle aus einer Aluminium] eglerung bestehen. Ota aus einem 
StrangpreSjprofil einen KOhler oder warmetauscher zu machen, mttssen 
das StrangpreSprofil selbst und die Ends ttlcke gefertigt werden, 
wobei diese Teile jeweils spanend auf die erforderliche Lfinge bzw. 
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Geometrie bearbeitet werden. Dies bedeutet, da£ bei der Fertigung 
der bekannten KOhler der eingangs genannten Art Sp£ne auf tretea 
und deshalb diese KOhler grtindlich gereinigt werden mtlssen, weil 
kein Span darin zurQckbleiben darf . Dadurch wird die gesamte 
Fertigung aufwendig und es b.leibt dennoch die Gefahr einer 
Verunreinigung . 

Es besteht deshalb die Aufgabe, einen KOhler der eingangs genannten 
Art zu schaf fen, bei welchem eine Gefahr von Verunreinigungen des 
zurQckgef Ohrten DieselSls durch Spane vermieden und eine aufwendige 
Reinigung des Ktihlers nach seiner Fertigung eingespart werden. 

Zur Lttsung dieser Aufgabe ist der kflhler erfindungsgemflfi aus zwei 
tiefgezogenen Blechteilen axis einer Aluminiumlegierung zu- 

; sammengesetzt und verbunden, wobei eine KQhlschlange durch eine. 

p*ii'ef getogfen^iiapragung in winixj^^is einem der Blechteil^lebiliS^ 
ist, welches mit dem anderen Blechteil dicht verbunden ist/ so daS 
der Querschnitt der KQhlschlange geschlossen ist. 

Weder beim Tief ziehen noch beim gegenseitigen Verbinden zweier 
derartiger Blechteile entstehen Sp&ne, so dafi eine aufwendige 
Reinigung zur Beseitigung von Spflnen und vor alleia auch die Gefahr 
einer Verunreinigung des Leitungs- und Tanksystemes eines 
Dieselmotors durch Spfine vermieden wird. 

ZweckmflMg ist es dabei, wenn zwei zu einer L&ngsmittelebene im 
wesentlichen symmetrisch tiefgezogene Blechteile vorgeseben sind, 
die jeweils eine HSlfte' des Querschnittes der KQhlschlange enthalten 
und so miteinander verbunden sind, dafi sich die Telle der 
eingeprfigten KQhlschlange zu einer beidseits gegenQber einer 
Lfingsmittelebane libers tehenden KQhlschlange insbesondere mi t 
kreisrundem Querschnitt erg&nzen. Es kBnnte aber auch ein anderer 
Querschnitt der KQhlschlange vorgesehen sein und vor allem der 
Querschnitt der an einem der Bleche bef indlichen KOhlschlangenMlfte 
gegenQber dem der anderen abweichen, falls dies aus strSmungs tech- 
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nischen oder kilhltechnischen Grander* Vorteilhaf t erscheint. Auf 
jeden Pall wird durch diese Mafinahme mit der gegentiber der 
L&ngsmittelebene beidseits tiberstehenden KOhlschlange eine sehr 
gute KOhlwirkung durch beidseits an dem KOhler vorbeistreichende 
Luft erzielt. 

Die beiden den KOhler bildenden Bleche kdnnen miteinander verscfaweifit 
sein. Dies ergibt eine dichte Verbindung, die wiederum spanlos und 
obne Zusatzteile bei gleichzeitig hoher Stabilitat geschaf fen werden 
karm. 

•> 

Dabei k5nnen die beiden Bleche durch LaserstrahlschweiSung 
miteinander verbunden sein. Dies ergibt die erwOnschte dichte 
Verbindung, bei welcher aber ein Materialverzug weitgehend vermieden 
wird, weil beim LaserschweiBen ein relativi r geringer WSrmeeintrag 
^•erf olgt . ' o^i" ?*itr 

Besonders gtiastig fttr die FOhrung des zu kOhlenden DieselSles ist 
es, wenn zur Verbindung der beiden Bleche SchweifinShte an der 
Aufienseite der KOhlschlange und zjrischen den jeweiligen Windungen 
der KOhlschlange angeordnet sind f Dadurch veriauf t praktisch die 
gesamte KOhlschlange zwischen entsprechenden Schweifinahten und wird 
auf ihre gesamte Mnge abgedichtet. 

Die den KOhler bildenden Bleche kdnnen aufcerhalb der KOhlschlange 
zumindest bereichsweise fibers tehende R&nder oder Flansche mit 
Befestigungsstellen, i.asbesondere Lochungen, habecu Dies erleichtert 
die Montage dieses KOhlers. 

Vor all em bei Kombination einzelner oder mshrerer der vor- 
beschriebenen Merkmale und Mafinahmen ergibt sich ein Ktlhler zum 
AbkGhlen von zum Tank zurttc&zuleiteadtem und zuvor erwarmtem Diesel&L, 
bei dem keine Gef ahr einer Verunreinigung mit von der Pertigung 
herrGhrenden Spflnen besteht und eine aufwendige Entfernung solcher 
Sp&ne nach der Herstellung ent fallen kann. 
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Nachstehend ist ein Ausftihrungsbeispiel der Erfindung anhand der 
Zeichnung nflher beschrieben. Hs zeigt in zum Teil schematisierter 
Dears tel lung: 

Fig* 1 eine Ansicht, 

Fig, 2 einen L&agsschnitt gem. der Linie B-B in Pig. 1, 
Fig. 3 eine Stirnansicht und 

Fig. 4 einen Quersdhnitfc gem. der Schnittlinie A-A in Fig. 1 
' eines erf indungsgemfifien, als luftgekuhlter Wfirmetauscher 
ausgebildeten Kflhlers fQr DieselOl, welcher aus zwei 
jeweils eine H&lfte einer Kiihlschlange enthaltenden 
tiefgezogenen Blechen i nsbesondere aus einer Alumini- 
&** -uinlegSerung gebildet ist. 

Sin im ganzen mit 1 bezeichneter Kdhler dient dazu, das von einer 
Einspritzpumpe und/oder EinspritzdOsen eines Dieselmotors zum Tank 
zurttckf liefiende tJberschassige Dieseldl zu kahlen, wobei der Ktihler 

1 als luftgeJcOhlter W&rmetauscher ausgebildet ist. 

Vor allem bei gleichzeitiger Betrachtung der Fig. 2 und 4 wird 
deutlich, dafi dieser KOhler 1 aus zwei tiefgezogenen Blechteilen 

2 zusainmengesetzt und verbunden ist, die dabei zweckmSfiigerweise 
aus einer die warme gut leitenden Aluml n iumJ egierung bestehen, die 
gleichzeitig das schon erwfihnte Tiefziehen Oder Einpr&gen einer 
Ktthlschlange 3 ermfiglicht. Die vor allem in Fig. 1 erkennbare 
Ktihlschlange 3 ist also durch tiefgezogene EinprSgungen in die 
Blechteile 2 gebildet, wonach die Blechteile 2 dicht raiteinander 
verbunden sind, so dafi der Querschnitt der Ktihlschlange 3 , der 
einerseits in Fig. 2 und andererseits vor allem mehrfach in Fig. 
4 erkennbar ist/ geschlossen ist. 



Dabei sind zwei zu einer L&ngsmittelebene 4 im wesentlichen 
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symmetrisch ausgebildete und tiefgezogene Blechteile 2 vorgesehen, 
die jeweils eine H&lfte des Querschnittes der Ktlhlschlange. 3 
enthalten und so raiteinander verbunden sind, da£ sich die Telle 
der eingepragten Ktlhlschlange 3 zu der beidseits gegentlber der 
Lfingsmittelebene 4 Qberstehenden Ktlhlschlange 3 ergtazen. 

Der Querschnitt der KGhlschlange 3 ist dabei im Aus f Ohrungsbeispiel 
etwa rund, d.h, in jedem der Blechteile 2 ist ein im Querschnitt 
kreisbogenffixmiger Ktihlschlangenteil eingepr&gt, wobei dieser 
Kreisbogen im Ausf Ohrungsbeispiel etwas kleiner als ein Halbkreis 
ist, was das Entfemen eines entsprechenden Prfigewerkzeuges 
erleichtert. 

Die beiden den Kuhler 1 bildenden Bleche oder Blechteile 2 sind 
zur gegenseitigen dichten Verbindung. jnite j nander verschweiBt und 

! »^i : di2rch Laserstrahl schv^&mg. Dadurch Wizxi einerseits eiTO^dL6hte 
Verbindung und VerschweiSung bei andererseits relativ geringem 

■ Warmeeintrag erzielt. 

In Fig. 1 sind durch strichpunktierte Linien die zur Verbindung 
der beiden Blechteile 2 dienenden SchweifinShte 5 angedeutet und 
man erkennt, dafi sie an der Atxfienseite der Ktlhlschlange 3 und 
zwischen den jeweiligen Windungen 3a der Ktthlschlange 3 angeordnet 
sind, so daJB der gesamte Verlauf der Ktlhlschlange 3 zwischen 
ScbweiBnohten 5 erfolgt und damit eine bestmdgliche Dichtigkeit 
erzielt wird. 

♦ 

AuSerhalb der Ktlhlschlange 3 haben die den Ktlhler 1 bildenden 
Blechteile 2 im AusfQhrungsbeispiel tajerstehende RSnder Oder Flansche 
6 mit als Lochungen 7 ausgebildeten Befestigungsstellen, die die 
Montage erleichtern. Am' Eintritt und am Austritt in die Ktlhlschlange 
3 sind entsprechende Anschltisse 8 erkennbar. Es sei noch erw£hnt, 
daS die Zahl der Windungen und auch die Seite, wo die Anschltisse 
8 jeweils vorgesehen sind, gegentlber dem AusfOhrungsbeispiel 
verschieden sein kSnnten. /Ansprtiche 
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An*prficfce 

1- Ktihler (1) ftlr das Von der Einspritzpumpe und/oder Ein- 
spritzdttse eines Dieselmotors zum Tank zurackf lieSende 
OberschQssige Diesel51 f welcher Ktthler (1) als luftgekChlter 
Warmetauscher ausgebildet 1st, dadurch gekonnaelahnet, dafi 
der KQhler (1) aus zwei tiefgezogenen Blechteilen (2) aus einer 
Aluminiumlegierung zusammengeset z t und verbunden 1st, wobei 
eine Ktlhlschlange (3)" durch eine tiefgezogene EinprSgung in 
wenigstens einem dex Blechteile (2) gebildet ist, welches mit 
dem anderen Blechteil (2) dicht verbunden ist, so dafi der 
Querschnitt der Rtihlschlange (3) geschlossen ist. 

2. Kfihler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi zwei zu 
einer Mittelebene (4) im wesentlichen sycmetrisch tiefgezogene 
Blechteile (2) vorgeseheni isind, die jeweils eine Half te des 

' ^M^Xi^rBcSmltteB der Kflhlsfelai^ und so inf teSlialabr ' 

verbunden sind, dafi sich die Telle der eingepr&gten K tlh l- 
schlange (3) zu einer beidseits gegenflber der LSngsmittelebene 
(4) Qberstehenden Ktlhlschlange (3) insbesondere mit rundem 
Querschnitt erg&nzen. 

3. KQhler (1) nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die beiden ihn bildenden Bleche (2) miteinander verscbweifit 
sind, 

... <■ 

4. KQhler nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichne t . dafi die beiden 
Blechteile (2) durch Laserstrahlschweifiung miteinander 
verbunden sind/ 

5. Kflhler nach einem der Ansprtlche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnetr dafi zur Verbindung der beiden Blechteile {2) 
Schweifinfihte (5) an der Aufienseite der KOhlschlange und 
zwischen den jeweiligen Windungen (3a) der Ktlhlschlange (3) 
angeordnet sind. 
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6* KOhler nach ei n e m der Ansprtlche 1 bis 5, dadurch geketm- 
zeichnet, da£ die den KOhler (1) bildenden Blechteile (2) 
au£erhalb der Ktthlschlange (3) zumindest bereichsweise 
flberstehende Rfinder oder Flansche (6) mit Befestigimgsstellen, 
ioflbesondere Locbungen (7), ha ben. 
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